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Abstract of DE1 9547800 

Aq. printing ink for ink jet printing contains (a) 0.1-15 wt.% solid pigment formulation contg. 10-90 wt.% 
pigment and 90-10 wt.% polyacrylic resin contg. COOH gps.; (b) 0.1-10 wt.% water-soluble anionic 
dye; (c) 0.5-10 wt.% drying accelerator; (d) 0.1-5 wt.% base; (e) 0.01-5 wt.% nonionic surfactant of 
formula R-(CH2CH2-0)-Y-(CHY1-CHY20)q-R1 (I); (f) 0.01-5.0 wt.% of (f-1) 8-22C alkanol, (f-2) 6-24C 
alkandiol, (f-3) nonionic surfactant of formula R2-(CH2-CH2-0)r-(CHY3-CHY4-0)s-H (II) and/or (f-4) 
dialkyl sulphosuccinate of formula R30-CO-CH2-CH(S03<->M<+>)-CO-OR4 (III); and (g) water. In the 
formulae, R and R2 are each 8-22C alkyl; R1 is a 1-8C alkyl, 5-8C cycloalkyl, phenyl-(1-4C)-alkyl or 
styryl; R3 and R4 are each 1-1 6C alkyl; one of Y1 and Y2 and one of Y3 and Y4 are Me or Et and the 
others are H; p, q, r, s = 0-24 with (p+q) and (r+s) = 2-24; and M<+> is a cation. 
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@ Wassrige Drucktinten fur den Tintenstra hid ruck 

© WaSrige Drucktinten, enthaltend 

(a) 0,1 bis 15 Gew.-% eines fasten Pigmentpraparats, 

(b) 0,1 bis 10 Gew.-% eines wasserloslichen, anionischen 
Farbstoffes, 

(c) 0.5 bis 20 Gew.-% eines Trocknungsverzogerers, 

(d) 0,1 bis 5 Gew.-% einer Base, 

(a) 0,01 bis 5 Gew.-4b eines nichtionogenen Tensids der 
Forme! 

R.(CH r CH 2 -0) p -(CHY r CHY 2 .0) q -R t 

(f) 0,01 bis 5,0 Gew.-<H) mindestens einer Komponente aus 
der Gruppe 

(f.,) geradkettiges Oder verzweigtes Cg-C^-Alkanol, 
(f 2 ) geradkettiges oder verzweigtes Cg-C^-Alkandiol, 
(f 3 ) nichtionisches Tensid der Formel 
R 2 -(CH 2 -CH 2 -0) r -{CHY 3 -CHY 4 -0) t -H und 
■ PJ Verbinaung der Formel 

' R 3 0 - CO - CH 2 - CH(S0 3 e M®) - CO - OR4 

: und 

I (g) Wasser, 

worin die Variablen die in den Anspruchen angegebene 
J Bedeutung haben, eignen sich ausgezeichnet fur Tinten- 
stra hid rucker und liefern Bilder einwandfreier QualitSt und 
Eigenschaften. 
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Dae folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrif ft waBrige Drucktinten f Or den Tintenstrahldruck. 

WaBrige Tinten fOr den Tintenstrahldruck, die im wesentlichen einen wasserldslichen organischen Farbstoff in 
5 Form eines Salzes, einen Polyaikohol oder dessen Ether als Benetzungsmittel, gegebenenfalis noch einen 
geringen Bindemittelanteil und Wasser enthalten, sind seit langem bekannt. 

Drucktinten fur Tintenstrahldrucker erfordern insbesondere optimale anwendungstechnische Eigenschaften 
der Tinte, wie Viskositat, Stabilitat, Trocknungsverhalten und Oberflachenspanming, so daB z. B. bei langerem 
Unterbruch des Druckes kein Niederschlag gebfldet wird und die Duse des Tintenstrahldruckers nach langerem 
10 Stehenlassen (bzw. Nicht-Gebrauch) durch die Drucktinte nicht verstopft wird (oft DOD-Eigenschaft genannt, 
cL h. Drop on Demand). AuBerdem wird in vielen Anwendungsgebieten oft eine einwandf reie Wasser- und auch 
Witterungsbestandigkeit verlangt, was mit wasserlosiichen organischen Farbstoff en nicht erreicht werden kann. 

Es ist daher auch schon die Verwendung von Pigmenten, insbesondere von RuB t als Farbmittel in Drucktinten 
vorgeschlagen worden, wobei sich jedoch oftmals ein unbefriedigendes Druckverhalten und ein unbefriedigen- 
15 des Druckbild ergibt. 

Es besteht daher weiterhin Bedarf nach verbesserten Tinten fQr den Tintenstrahldruck, die ein gutes Druck- 
verhalten aufweisen, ein gutes Druckbild ergeben und daruberhinaus hohen Anspr&che bezuglich der Witte- 
rungsbestandigkeit gerecht werden. 

Gegenstand der Erfindung ist eine waBrige Tinte fur den Tintenstrahldruck enthaltend 

20 

(a) 0,1 bis 15 Gew.-% eines f est en Pigmentpraparats enthaltend 10 bis 90 Gew.-% eines Pigments und 90 bis 
10 Gew.-% eines carbonsaurehaltigen Polyacrylharzes, 

(b) 0,1 bis 1 0 Gew.-% eines wasserlosiichen, anionischen Farbstoffes, 

(c) 0,5 bis 20 Gew.-% eines Trocknungsverzogerers, 
25 (d) 0,1 bis 5 Gew.-% einer Base, 

(e) 0,01 bis 5 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der Forme! 

R-(CH 2 -CH 2 -0)p-(CHY, -CHY 2 -0)q-Ri (1) 

30 worin R geradkettiges oder verzweigtes Cg— C»-AIkyl ist, Ri fOr geradkettiges oder verzweigtes 

Ci— Q-Alkyl, Cs— Cg-Cycloalkyl, Phenyl-Ci— CVAlkyl oder Styryl steht, von Yi und Y 2 der eine Rest 
Methyl oder Ethyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und p und q unabhangig voneinander je eine 
Zahl von 0 bis 24 sind, wobei die Summe von (p + q) 2 bis 24 betragt, 

(f) 0,01 bis 5,0 Gew.-% mindestens einer Komponente aus der Gruppe 
35 (f i) geradkettiges oder verzweigtes Q — C 22 - Alkanol, 

(f 2 ) geradkettiges oder verzweigtes C*— C 2 4-AIkandiol, 
(f3> nichtionisches Tensid der Formel 

R2-(CH 2 -CH 2 -0)r-(CHY3-CHY4-0)s-H (2) 

40 

worin R geradkettiges oder verzweigtes Cs— C^AJkyl ist, von Y 3 und Y 4 der eine Rest Methyl oder Ethyl 
und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und r und s unabhangig voneinander je eine ganze Zahl von 0 bis 
24 sind, wobei die Summe von (r + s) 2 bis 24 betragt, und 
(f 4 ) Verbindung der Formel 

45 R30-CO~CH 2 -CH(S0 3 e M©)-CO-OR4 (3) 

worin R3 und R4 unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes Ci— Cie-Alkyl bedeuten und 
M® ein Kation ist, und 
50 (g) Wasser. 

Als carbonsauregruppenhaltige Polyacrylharze werden insbesondere solche verwendet, die durch Polymeri- 
sation von Acrylsaure oder von Acrylsaure und anderen Acrylmonomeren, wie z. B. Acryisaureestern, erhalten 
werden. Es konnen aber auch andere Polyacryl verbindungen, wie polymere Methacryl- oder Crotonsauren oder 
55 ahnliche polymere Carbonsauren, verwendet werden, wenn sie eine groBere Anzahl von Carbonsauregruppen 
als Substituentcn aufweisen. Wichtig ist vor allem, daB das zu verwendende Polyacrylharz in waBrigem oder 
wasserverdQnnbare organische Losungsmittel enthaltendem waBrigem Medium, gegebenenfalis unter Zusatz 
von Basen, loslich ist. Solche Harze sind im Handel in saurer oder in teilweise oder vollstandig neutralisierter 
Form erhaltlich, z. B. •Aquahyde-, •Surcol-, *E1 vacit-, ®Zinpol-, •Neocryt ®Carboset- oder *Joncryl-Harze. 
60 Bevorzugte Acrylharze sind Produkte, die im wesentlichen aus den drei Bauelementen Ethylacrylat, Methyl- 
methacrylat und Acrylsaure oder Methacrylsaure bestehen. Auch Butylacrylat, Ethylmethacrylat und Butylme- 
thacrylat konnen verwendet werden. 

Die Saurezahl des zu verwendenden Polyacrylharzes betragt zweckm&Big 50 bis 300, bevorzugt 60 bis 120, 
und das Harz hat bevorzugt ein Durchschnittsmolekulargewicht Mw zwischen 30000 und 60000 (Bestimmung 
65 z. B. durch Lichtstreuung). 

Bevorzugt werden zwischen 0,1 und 5 Gew.-% und besonders bevorzugt zwischen 0,1 und 3 Gew.-%, bezogen 
auf die gesamte Zusammensetzung, des festen Pigmentpraparates [Komponente a) der Tinte] eingesetzt 

Das erfindungsgemaB zu verwendende feste Pigmentpraparat enthalt vorzugsweise 30 bis 70 Gew.-% Pig- 
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ment und 70 bis 30 Gew.-% carbonsauregruppenhaltiges Polyacryiharz, ganz bevorzugt aber 50 bis 60 Gew.-% 
Pigment 

Zur Herstellung der festen Pigmentpraparate konnen sowohl anorganische Pigmente, beispielsweise RuB, 
Titandioxyd oder Eisenoxyde, als auch organische Pigmente, insbesondere solche der Phthalocyanin-, Anthrachi- 
non-, Pennon-, Indigoid-, Thioindigoid-, Dioxazin-, Diketopyrrolopyrrol-, Isoindolinon-, Peryien-, Azo-, Chinacri- s 
don- und Metallkomplexreihe, beispielsweise Metallkomplexe von Azo-, Azomethin- oder Methinfarbstoffen, 
sowie Massische Azofarbstoffe der P-Oxynaphthoesaure- und Acetoacetarylidreihe, oder Metallsalze von Azo- 
f arbstoff en, eingesetzt werden, wobei gegebenenfalls auf ihre Alkalibestandigkeh zu achten ist Es konnen auch 
Gemische verschiedener organischer Pigmente oder Gemiscbe eines anorganischen Pigments mit einem organi- 
schen Pigment verwendet werden. io 

Besonders geeignet sind RuBpraparate oder Praparate mit organischen Pigmenten, enthaitend bevorzugt 
50—60 Gew.-% RuB oder eines organischen Pigmentes und 40—50 Gew.-% Polyacryiharz. 

Die Herstellung der Pigmentpraparate kann auf verschiedene Weise erfolgen, beispielsweise durch Zugabe 
des Pigments zu einer alkalischen Polyacryiharz-Ldsung mit anschlieBendem Ausfallen des Harzes durch Ansau- 
ern, durch Spruhzerstaubung der Pigment-Harz-L6sung, oder vorzugsweise kontinuierlich oder diskontinuier- is 
lich in Knetmaschinen durch Vermischen eines wasserunloslichen sauren Harzes mit dem Pigment 

Bei der Herstellung des Pigmentpraparats nach dem zuerst genannten Verfahren konnen auch Alkalien 
verwendet werden, die anschlieBend neutralisiert werden. Bei der Herstellung in Knetmaschinen kann das 
Polyacryiharz a us waBrig-ammoniakalischer Ldsung direkt im Kneter durch Ansauren gefallt, das ausgeschiede- 
ne Wasser von der Tragerharzschmelze abgegossen, Pigment, Losungsmittel und gegebenenfalls Natriumchlo- 20 
rid als Mahlhilfskdrper zugegeben, bis zur gewunschten Feinheit des Pigmentes geknetet und die Masse zum 
trockenen Praparat aufgearbeitet werden. 

Ausgezeichnet eignen sich feste Pigmentpraparate, die in Knetmaschinen hergestellt werden und vorzugswei- 
se einen Pigmentgehalt von 50 bis 60 Gew.-% haben, insbesondere aber auf Basis von RuB f einer Qualitat, wie er 
in koiiventionellen Druckf arben und -tinten verwendet wird. 25 

Bei den wasserioslichen, anionischen Farbstoffen gemaB (b) handelt es sich z. B. urn ublicherweise fur das 
Farben von cellulose- oder polyamidhaltigen Fasermaterialien verwendete Reaktiv-, Direkt- oder Saurefarb- 
stoffe, wie sie z. B. im Colour Index, 3. Auflage 1971 sowie den Nachtragen dazu unter den Rubriken "Reactive 
Dyes", "Acid Dyes" oder "Direct Dyes" beschrieben sind. Beispiele sind sulfogruppenhaltige Monoazo-, Disazo-, 
Poryazo-, Metallkomplexazo-, Anthrachinon-, Phthalocyanin-, Formazan- oder Dioxazinf arbstoff e. 30 

Bevorzugt ist die Verwendung von Direkt-, Saure- oder Reaktivf arbstoff en der Monoazo-, Disazo-, Polyazo- 
oder Metallkomplexazo-Reihe. 

Die verwendeten anionischen Farbstoffe mussen satzfrei sein, <L h. einen Salzgehalt von < 0,2 Gew.-% 
vorzugsweise < 0,1 Gew.-% und insbesondere bevorzugt < 0,01 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des 
Farbstoffs, aufweiseiL Anionische Farbstoffe, die bedingt durch ihre Herstellung und/oder die nachtragliche 35 
Zugabe von Coupagemittein salzhaltig sind, mussen vor ihrer Verwendung in geeigneter Weise, z. B. durch 
Membrantrennverf ahren wie z. B. Ultrafiltration, Umkehrosmose oder Dialyse, entsalzt werden. 

Die Drucktinte kann einen oder auch mehrere verschiedene wasserlosliche, anionische Farbstoffe als Koropo- 
nente (b) enthalten, wobei der gesamte Gehalt an wasserldsiichem, anionischem Farbstoff vorteilhaft 0,1 bis 

10 Gew.-%, vorzugsweise 0J5 bis 5 Gew.-% und besonders bevorzugt 0,5 bis 2J5 Gew.-%, jeweils bezogen auf die 40 
gesamte Zusammensetzung, betragt 

Bei dem insbesondere zur Verhinderung des Verstopfens der DQsen verwendeten Trocknungsverzogerer (c) 
handelt es sich z. B. urn einen mehrwertige AlkohoL Beispiele f Or geeignete Komponenten (c) sind Ethylenglykol, 
Diethylenglykol, Triethylenglykol, Tetraethylenglykol, Propyienglykol, Dipropylenglykol, Glycerin und insbe- 
sondere Polyethylenglykole, die bevorzugt ein Molekulargewicht zwischen 200 und 800 aufweisen. Die Menge 45 
des mehrwertigen Alkohols in der waBrigen Drucktinte betragt vorzugsweise 1 bis 8 und besonders bevorzugt 
1,5 bis 6 Gewichtsprozent 

Die Base (d) wird vorteilhaft so gewahlt, daB sie sich bei der Trocknung der Drucktinte verfluchtigt und der 
daraus gebildete Film wassemnldslich wird. Beispiele fur geeignete Basen sind z. B. aliphatische Basen wie 
Ammoniak, 2- Amino-2-methy I- 1 -propanol, 2-HN-Dimethylamino-2-methyl-l-propanol, Dimethylethanolamin, so 
Diethanolamin, Triethanolamin, Morpholin, Piperazin, Piperidin, Hexamethylendiarain oder Gemische davon. 
Bevorzugte Basen sind Ammoniak, 2-Amino-2-methyl-l -propanol, 2-N,N-Dimethylamino-2-methyl-l -propanol, 
Dimethylethanolamin, Diethanolamin oder Triethanolamin, insbesondere 2-Amino-2-methyM-propanoL Die 
Konzentration der Base wird z. B. so bemessen, daB die freien Carboxyigruppen des Acrylharzes als Arainsalz 
vorliegen. ZweckmaBig ist die Drucktinte neutral bis schwach alkalisch, und weist z. B. einen pH zwischen 7 und 55 

1 1 auf. Die bevorzugte Einsatzmenge der Base (d) betragt dementsprechend 0,1 bis 2J5 Gew.-%, bezogen auf die 
gesamte Zusammensetzung. 

Bedeutet R in Formel (1) einen Cs— C22-Alkylrest, so kann dies z. B. ein geradkettiger oder verzweigter Octyl-, 
Nonyl-, Decyl-, Undecyl-, Dodecyl-, Tridecyh Tetradecyl-, Pentadecyi-, Hexadecyl-, Heptadecyl-, Octadecyl-, 
Nonadecyl-, Eicosyl-, Heneicosyl- oder Docosyi-Rest sein. R steht bevorzugt fur einen geradkettigen oder 60 
verzweigten Ce— Cn-Alkylrest und besonders bevorzugt fur einen Ce — Cio- Alkylrest 

Bedeutet Ri einen Q— Cs-Alkylrest, kann es sich z. B. urn Methyl, Ethyl, n-oder iso-Propyl, n-, iso-, sa- oder 
tert-Butyl oder geradkettiges oder verzweigtes Pentyl, Hexyl, Heptyi oder Octyl handeln. Bevorzugt ist hierbei 
fur Ri die Bedeutung Ci — Q-AlkyL 

Steht Ri fiir einen Cs— Cs-Cyclohexyiring, so kann dies z. B. ein Cyclopentylrest oder insbesondere ein es 
Cyclohexylrest sein, der gegebenenfalls durch Methyl weitersubsti tuiert ist 

Steht Ri fur einen Phenyi-Ci— G*- Alkylrest, so kommt z. B. der Phenethylrest oder insbesondere der Benzyl- 
rest in Frage. 
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Ri bedeutet bevorzugt G — O-Aikyl, Cyclohexyl oder Benzyl und besonders bevorzugt Ci — C4-Alkyl. 

p bedeutet bevorzugt eine Zah! von 2 bis 24, besonders bevorzugt 4 bis 9 und insbesondere bevorzugt 6 bis 8. q 
bedeutet bevorzugt eine Zahl von 0 bis 15, besonders bevorzugt 1 bis 8 und insbesondere bevorzugt 1 bis 3. Bei p 
und q kann es sich um ganze oder auch um gebrochene Zahlen handeln. 
5 Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Komponente (e) der erfindungsgemafien Drucktinten stellen Verbin- 
dungen der oben angegebenen Formel (1) dar, worin R geradkettiges oder verzweigtes Ce— Cw-Alkyl, Ri 
C|— CVAIkyl, p eine Zahl von 4 bis 9 und q eine Zahl von 1 bis 3 bedeuten und worin Yi und Y 2 die zuvor 
angegebene Bedeutung haben. 

Die Komponente (e) ist vorzugsweise in einer Menge von 0,05 bis 2,0 Gewichts-% und besonders bevorzugt 
io 0,1 bis 1 ,0 Gew.-%, je weils bezogen auf die gesamte Formulierung, in der Drucktinte anwesend. 

Bevorzugt als Komponente (fi) sind Cs— G^Alkanole, z. B. n-Hexanol, n-Heptanol, n-Octanol, n-Decanol 
oder n-DodecanoL 

Bevorzugt als Komponente (f 2 ) sind Ce— C t 4-Alkan-l,2-diole, z. B. n-Hexan-l,2-diol, n-Octan-l^-diol n-De- 
can-l^-diol oder n-Dodecan-l,2-dioL 
is Enthalt die Drucktinte eine Komponente (f 3), so gelten hierbei in Formel (2) fur R 2 unabhangig die zuvor fur R 
angegebenen Bedeutungen und Bevorzugungen. r bedeutet bevorzugt eine Zahl von 2 bis 10 und besonders 
bevorzugt 4 bis 1 0. s ist bevorzugt eine Zahl von 0 bis 10 und besonders bevorzugt 4 bis 8. 

Bevorzugt als Komponente (f 3 ) sind Verbindungen der Formel (2), worin R2 C5— Cu-Alkyl, r eine Zahl von 2 
bis 10 und s eine Zahl von 0 bis 1 0 sind und von Yi und Y 2 der eine Rest Methyl und der andere Rest Wasserstoff 
20 bedeutet 

Enthalt die Drucktinte eine Komponente (f 4 ), so bedeuten R3 und R4 in Formel (3) unabhangig voneinander je 
bevorzugt einen geradkettigen oder verzweigten Gt— Ge-Alkylrest Bei M e handelt es sich z. B. um ein Alkali- 
metall-Kation, wie z. B. um das Lithium-, Natrium- oder Kalium-Kation, das Ammonium-Kation oder um ein 
organisches Ammonium-Kation, z_ B. um das Mono-, Di- oder Triethanolammonium-Kation. Beispiele fur be- 
25 sonders bevorzugte Verbindung der Formel (3) sind das Natriumsalz des Sulf obernsteinsaure-bis-2-ethylhexyle- 
sters, Sulfobemsteinsaure-bis-octylesters oder Sulf obemsteinsaure-bis-tridecylesters. 

Es konnen jeweils eine oder auch mehrere der Komponenten (ft), (f 2 ), ft) und (f4) in der Drucktinte anwesend 
sein, wobei die Gesamtmenge [(ft)+(f 2 )+(f3>+(f4)] 0,01 bis 5 Gew.-% und bevorzugt 0,1 bis 2,0Gew.-<K>, 
bezogen auf die gesamte Formulierung, betragt. Vorzugsweise sind eine oder zwei der Komponenten (fi), (f 2 X (f3) 
30 und (f«) in der Drucktinte anwesend 

Zusatzlich zu den oben genannten Komponenten konnen die erfmdungsgemaBen Drucktinten je nach An- 
wendung noch weitere Komponenten enthalten. Beispiele fur fakultathre Komponenten in den erfmdungsgema- 
Ben Drucktinten sind: 

(i) wasserverdunnbare organische Losungsmittel, z. B. aliphadsche Q— Gf-Alkohole, wie Methanol, Etha- 
nol, n-Propanol, lsopropanol n-Butanol, Isobutanol oder tert-Butanol, aliphatische Ketone, wie z. B. Ace- 
ton, Methyl-Ethylketon, MethyMsobutylketon oder Diacetonalkohol, ferner Polyole, Cellosolve und Carbi- 
tole, wie Ethylenglykol, Diethylenglykol, Triethylenglykol, Glycerin, Propylenglykol, Ethylenglykolmono- 
methyl- oder -monoethylether, Propylenglykolmethylether, Dipropylenglykolmethylether, Tripropyiengly- 
kolmethylether, Ethylenglykolphenylether, Propylenglykolphenylether, Diethylenglykolmonomethyl- oder 
-monoethylether, Diethylenglykolmonobutylether, Triethylengrykolmonomethyl- oder -monoethylether, 
ferner N-Methyl-2-pyrrolidon, 2-PyrroIidon, Dimethylformamid und Dimethylacetamid. Bevorzugt als Lo- 
sungsmittel sind Ci— C4-Alkanole wie z. B. lsopropanol oder N-Methyl-2-pyrrolidon. Gemische der oben 
erwahnten Losungsmittel konnen auch verwendet werden. 

Die Menge des organischen Losungsmittels in der Drucktinte betragt vorteilhaft 0 bis 15 Gew.-% und 
vorzugsweise 2 bis 10 Gewichtsprozent, bezogen auf die gesamte Formulierung. 

(ii) Konservierungsmittel, Biozide und/oder Antischimmelmittel z. B. Natriumdehydroacetat, £2-Dimethyl- 
6-acetoxydioxan oder Ammonium-thioglykolat 

(iii) Lichtschutzmittel und UV- Absorber. 

(iv) pH-Regler und Puffersubstanzen wie Lithium-, Natrium oder Ammoniumcarbonate, -phosphate, -pyro- 
phosphate, -borate oder -citrate, Aminosauren wie Alanin, Glycin, Cystein, Lysin, Histidin oder Puffersub- 
stanzen, die zusatzlich als Komplexbildner fungieren, wie Trinitriloessigsaure, Ethylendiamintetraessigsau- 
re, Amino-tri(methylenphosphonsaure), l-Hydroxyeman-l,l-diphosphonsaure, Ethylendiamin-tetra(methy- 
lenphosphonsaure) oder Diethylentriamin-penta(methylenphosphonsaure). 

(v) Korrosionsinhibitoren. 

(vi) Stabilisierungs- und Fullstof fe. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung betrifft eine waBrige Tinte fur den Tinten- 
strahldruck enthaltend 

(a) 0,1 bis 5 Gew.-% eines festen Pigmentpraparats enthaltend 30 bis 70 Gew.-% eines Pigments und 70 bis 
30Gew.-% eines carbonsauregruppenhaltigen Polyacrylharzes mit einer Saurezahl zwischen 50 und 300 
und einem durchschnittlichen Molekulargewicht zwischen 30000 und 60000, 

(b) 0,5 bis 5 Gew.-% eines oder rnehrerer wasserldslichen, anionischen Farbstoffe, 

(c) 1,0 bis 8 Gew.-% eines Poly e thy lenglykols mit einem Molekulargewicht zwischen 200 und 800 als 
Trocknungsverzogerer, 

(d) 0,1 bis 2J5 Gew.-% einer Base ausgewahlt aus der Gruppe Ammoniak, 2-Amino-2-methyl-l-propanol, 
2-N,N-Dimethylamino-2-methyl-l-propanol, Dimethylethanolamin, Diethanolamin und Triethanolamin, 

4 
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(e) 0,05 bis 2 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der Formel 
R-(CH 2 -CH 2 -0) p ~(CHYi-CHY2-0)< 3 -R, (1) 

worin R geradkettiges oder verzweigtes Cu-Alkyl, Ri Ci — CU-Alkyl, p eine Zahl von 4 bis 9 und q eine 
Zahl von 1 bis 3 bedeuten und von Yi und Y 2 der eine Rest Methyl oder Ethyl und der andere Rest 
Wasserstoff ist, 

(0 0,1 bis 2 Gew.-% einer oder zweier Komponenten aus der Gruppe 

(fi) geradkettiges oder verzweigtes Q— Ci 2 -AIkanol, 

(h) geradkettiges oder verzweigtes Ce— Cu-Alkan-l^-diol 

((3) nichtionisches Tensid der Formel 

R 2 -.(CH 2 -~CH 2 -0) r -(CHY3-CHY4-0) s -H (2) 

worin R 2 Cs— Cj4-AIkyl r eine Zahl von 2 bis 10 und s eine ZahJ von 0 bis 10 sind und von Yi und Y 2 der eine 
Rest Methyl und der andere Rest Wasserstoff bedeut et, und 
(f 4 ) Verbindung der Formel 

R30-CO-CH 2 -CH(S03©M®)-CO-OR4 (3) 

worin R3 und R4 unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes C4— Ci6-Alkyl bedeuten und 

M® ein Kation ist, und 

(g)Wasser. 

Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfmdung betrifft eine waBrige Tinte fur 
den Tintenstrahldruck enthaltend 

(a) 0,1 bis 3 Gew.-% eines festen Pigmentpraparats enthaltend 30 bis 70 Gew.-% eines Pigments und 70 bis 
30 Gew.-% eines Polyacrylharzes mit einer Saurezahl zwischen 50 und 300 und einem durchschnittlichen 
Molekulargewicht zwischen 30000 und 60000, welches im wesentlichen aus den drei Bauelementen Ethyl- 
acrylat, Methylmethacrylat und Acrylsaure oder Methacrylsaure besteht, 

(b) 0,5 bis 2,5 Gew.-% eines oder mehrerer wasserldslichen, anionischen Farbstoffe mit einem Salzgehalt 
von < 0,1 Gew.-%, bezogen auf den Farbstoff, 

(c) 1,5 bis 6 Gew.-% eines Polyethylenglykols mit einem Molekulargewicht zwischen 200 und 800 als 
Trocknungs verz oger er, 

(d) 0,1 bis 2^> Gew.-% 2-Amino-2-raethyl- l-propanol als Base, 

(e) 0,1 bis 1 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der Formel 

R— (CH 2 — CH 2 - 0)p— (CHYi - CHY 2 _ 0)q - Rj (1) 

worin R geradkettiges oder verzweigtes Cg— Cu-AIkyi, Ri Q — d-Alkyl, p eine Zahl von 4 bis 9 und q eine 
Zahl von 1 bis 3 bedeuten und von Yi und Y 2 der eine Rest Methyl oder Ethyl und der andere Rest 
Wasserstoff ist, 

(f) 0,1 bis 2,0 Gew.-% einer Komponente aus der Gruppe 
(f 1) geradkettiges oder verzweigtes Ce— Ci 2 -Alkanol, 

(f 2) geradkettiges oder verzweigtes C6— Cm- Alkan- 1 ,2-diol, 
(f^) nichtionisches Tensid der Formel 

R2-(CH 2 -CH 2 -0)r~(CHY3-CHY4-0)s-H (2) 

worin R 2 Cs— Ci4-Alkyl, r eine Zahl von 2 bis 1 0 und s eine Zahl von 0 bis 10 sind und von Yi und Y 2 der eine 
Rest Methyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und 
(f*) Verbindung der Formel 

R 3 0-CO-CH 2 -CH(S0 3 e M®)-CO-OR4 (3) 

worin R3 und R4 unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes C4— Ci6-AIkyl bedeuten und 
M® ein Kation ist, und 

(g) Wasser. 

Die erfindungsgemaBen Drucktinten lassen sich auf den verschiedensten Medien applizieren, z, B. auf Papier 
und beschichteten Papieren, wie Tapeten, Dekorpapiere, Papier-Polyester-Laininaten und vor allem Verpak- 
kungspapiere, auf Metallen und Kunststoffen, wie z. B. Aluminium-, Weich- und Hart-PVC-, Poiyamid- und 
Polystyrol-Folien, geschaumten Olefinen, Celluloseacetatfilme, ferner Polyethylen-, Polypropylen- und Poly- 
esterfilme, sowie vorbehandelte Filme da von (z. B. sogenannte "Corona-vorbehandelten" Filme), ferner auf Glas, 
Keramik, Zellglas und lackierten Zellglasqualitaten. 

ErfindungsgemSB besonders vorteilhaft ist das Bedrucken von Verpackungen auf Papier- und Kunststoffbasis. 

Zur Herstellung der erfindungsgemaBen Drucktinten wird das Pigmentpraparat und die ubrigen Zusatze 
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unter Ruhren in Wasser oder in ein Wasser/Ldsungsmittel-Gemisch oder in eine Acrylharz-Losung cingearbei- 
tet Das kann beispielsweise nach den folgenden Verfahren geschehen: 

_ Herstellung eines Farbkonzentrats in Wasser oder in einem Wasser-Losungsmittelgeraisch z.B. in 
Wasser, Wasser/Ethanol, Wasser/Isopropanol, Wasser/organischer Base, Wasser/organischer Base/Alko- 
hol, Oder in einer mit etwas Losungsmittel verdunnten waBrigen Acrylharz-Losung. Die zu wahlende 
Pigmentpraparat-Konzentration richtet sich nach der gewunschten Viskositat des Konzentrats und ist u. a. 
vom Losungsmittel abhangig. Bevorzugte Konzentrationen liegen bei ca. 5 bis 20 Gew.-% reinem organi- 
schem Pigment, im Falle anorganischer Pigmente etwas h6her, z. B. 25-50 Gew.-%. Bevorzugt liegen die 
Alkohol-Anteile zwischen 10 und 30 Gew.% und die Mengen organischer Basen zwischen 0,5 und 3 Gew.%. 
Die so erhaltenen Konzentrate konnen dann mit weiteren Zusatzen im gewunschten Verhaltnis welter 
gemischt bzw. verdunnt werden. 

— Direktes Einruhren in die Acrylharz-Losung oder -Suspension, unter Zusatz der anderen Zusatzen zur 
Einstellung der Viskositat und/oder der Oberflachenspannung und gegebenenfalls etwas Ldsungs- oder 
VerdunnungsmitteL Auf diese Weise konnen direkt verbrauchs- oder lieferfahige Drucktinten hergestellt 
werden. 

Ein bevorzugtes Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaBen Drucktinten besteht darin, daB man ein 
Pigmentpraparat enthaltend 50 bis 60 Gew.-% eines Pigments und 40 bis 50 Gew.-% eines Polyacrylharzes m 
Wasser oder in waBrigem Alkohol unter Zusatz der Base homogenisiert, wobei das Harz geldst und das Pigment 
im Applikauonsmedium fein dispergiert wird, und die Drucktinte anschlieBend unter Zugabe der Gbngen 
Zusatze fertigstellt . . a . „ . _ c , 

Die Pigmentpartikel weisen in der fertigen Drucktinte vorzugsweise ein defmiertes Komspektnim auf und 
sollten insbesondere eine besdmrate KorngroBe, die z. B. 10 urn und vorzugsweise 5 |im betragt, nicht fiber- 
schreiten, da es sonst zu Verstopfungen der Dusen des Druckkopfes kommen kann. Vorzugsweise weisen die 
Pigmentpartikel eine maximale KorngroBe von < 10 urn und eine mittlere PartikelgroBe zwischen 0,7 und Q£ 
um auf, wobei 99% aHer Pigmentpartikel eine GroBe von < 4 urn haben; besonders bevorzugt ist eine maximale 
KorngroBe von <4|im verbunden mit einer mittleren ParukelgroBe zwischen 03 und 0,4 um, wobei 99% aller 
Pigmentpartikel eine GroBe < 2 um haben. Ein defmiertes Kornspektrum der Pigmentpartikel in der Drucktinte 
wird insbesondere erhalten, wenn man die Zusammensetzung nach Enarbeitung des Mgmentpraparats naB 
mahlt und das Koraspektrum lauf end mittels LaserkorngrdBenanalyse uberwacht 

Der pH-Wert des Tintenkonzentrates und der fertigen Drucktinte liegt jeweils z. B. zwischen 7£ und 12^ und 
vorzugsweise zwischen 8,5 und 1Z Falls ndtig, z. B. um den Grobanteil der Dispersion zu entfernen, kann es 
vorteilhaft sein, die fertigen Drucktinten vor Gebrauch mit einem geeigneten Filter oder einer Kombmation von 
Filtern klar zu Fdtrieren, z. B. mit einem 5 ^m-Glasfilter (Whatman), 5 |im Papierfilter (Schleicher & Schueli) oder 
5 um-Membranfilter (Sartorius Milipore) oder mit einer beliebigen Kombination dieser Filter. 

Das Applizieren der Drucktinte auf dem Substrat, z. B. einem Blatt Papier, erfolgt nach an und fur sich 
bekannten Verfahren mit einem handelsubhchen Tmtenstrahldrucker, wie drop-on-demand printers, bubble-jet- 
printers oder continuous-jet-printers, z. B. mit einem Word Processor • Ripat 5600 J (Firma Ricoh Co. Ltd.) oder 
einem Tmtenstrahldrucker der Firma Numaco AG (CH) (enthaltend einen Epson-Druckkopf mit Piezoelement- 
steuerungV Der Druckkopf besteht in der Kegel aus mehreren feinen Dusen, wobei jede Duse einen Durchmes- 
ser zwischen 10 und 60 \im und verschiedene Formen aufweisen kann. Die Tmtenstrahldrucker mit Piezoele- 
mentdusen sind einzel druckgesteuert, so daB die Spritzrichtung der Druckfarbe auf das Substrat gezielt 
appliziert bzw. kontrolliert werden kann. Der Druckkopf des letztgenannten Tmtenstrahldruckers enthalt 28 
45 feine Dusen. a . m m . ri 

Die erfindungsgemaBen Drucktinten sowie die daraus erhaltenen Markierungen/Beschnftungen weisen aus- 
gezeichnete Eigenschaf ten, wie einfache Formulierung der Drucktinten, einwandfreie Viskositat, Oberflachen- 
spannung, Leitfahigkeit und Lagerung/Haltbarkeit der Tmten auf, und sie fuhren nicht zu Verstopfung der 
DOsen; f erner sind die Beschichtungen klar und gut lesbar und weisen eine einwandfreie Licht-, Wetter-, Wasser- 
50 und Migrationsbestandigkeit, sowie eine gute Benetzbarkeit nicht saugender Bedruckstoffe auf. Viskosiultswer- 
te zwischen 1 und 5 mPas lassen sich mit den erfindungsgemaBen Drucktinten problemlos einstellen, wobei mit 
DOsen grdBeren Durchmessers Viskositatswerte bis zu 20 mPas verwendbar sind 
AuBerdem lassen sich Bilder/Beschriftungen mit feinster Schriftauflosung herstellen. 

In den nachf olgenden Beispielen bedeuten die Teile, sof ern nichts anderes angegeben wird, Gewichtsteile, die 
55 Prozente Gewichtsprozente und die Temperaturen sind in Celsiusgraden angegeben. 
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In einem geeigneten ReaktionsgefaB werden 400 g deionisiertes Wasser und 150 g Isopropanol vorgelegt In 
die waBrige Losung werden unter intensivem Ruhren 250 g eines Pigmentpraparats bestehend aus 55 Gew.-% 
C.L Pigment Black 7 und 45 Gew.-% saurem Acrylharz (Carboset® XL 27, Saurezahl 74) portionsweise eingetra- 
gen und anschlieBend 15 g 25%iges Ammoniak und 10 g 2-Amino-2-methyl- 1 -propanol zugesetzt Die Kgment- 
suspension wird noch ca. 5 Minuten homogenisiert danach in eine mit Glasperlen bestuckte Labormuhle 
uberfuhrt und gemahlea wobei die Temperatur durch Kuhlung auf 25 bis 30° C gehalten wird. Die Mahlung wird 
fortgesetzt bis eine Kornverteilung derart erreicht ist, daB die maximale KorngroBe < 4 um betragt, 99% der 
Pigmentpartikel eine GroBe < 2 um aufweisen und die mittlere PartikelgroBe zwischen 03 und 0,4 urn liegt. 
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1st die gewfinschte Komverteilung erreicht, werden in das gemahlene Pigmentkonzentrat 125 g deionisiertes 
Wasser und 50 g Isopropanol eingeruhrt. Das Pigmentpraparat wird der Muhle entnommen und die Mahlkdrper 
uber ein 100 Sieb abgetrennt 

Beispiel 2 5 

Man verfahrt wie im Beispiel 1 beschrieben, verwendet jedoch anstelle des dort eingesetzten Pigmentprapa- 
rats ein Pigmentpraparat bestehend aus 60Gew.-% CI. Pigment Red 166 und 40Gew.-% saurem Acrylharz 
(Carboset® XL 27, Saurezahl 74) und stelit die Komverteilung derart ein, daB die maximale KorngroBe < 10 [im 
betragt, 99% der Pigmentpartikel eine Gr68e < 4 urn aufweisen und die mittlere PartikelgroBe zwischen 0,7 und 10 
0,8^mliegt 

Beispiel 3 



Das Verfahren gemaB Beispiel 1 wird mit folgender Zusammensetzung wiederhoh: 250 g Pigmentpraparat 15 
gemaB Beispiel 1 ; 605 g deionisiertes Wasser; 120 g Isopropanol, 10 g 25%iger Ammoniak; und 15 g 2-Amino- 
2-methyM-propanoL 



Herstellungder Drucktinten 
Beispiel 4 



20 



In einem geeigneten Reaktionsgefafi werden nacheinander 337,6 g deionisiertes Wasser und 0,8 g 2-Amino- 
2-methyl-l-propanol, 16 g Polyethylenglykol 600, 16 g N-Methylpyrrolidon, 24 g einer handelsQblichen 40%igen 
flussigen Formulierung eines schwarzen Farbstoffs enthaltend als Hauptkomponente die Verbindung der For- 25 
me! 




NO, H °3 S 



SO3H 



Cr 



(4) 
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und als Nuancierkomponente die Verbindung der Formel 



45 



OH 



HO3S 




NH 5 



Co 



(5) 



J 2 
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und 2 g des schwarzen flussigen Pigmentpriparats gemaB Beispiel 1 miteinander vermischt Der homogenisier- 
ten Ldsung werden 2 g des nichtionischen Tensids der Formel 

Ci 0 H 2 iO-(CH2CH 2 O)6(CH[C2H5]CH2O)i -CH 3 (6) 

1^ g DioctyisulfobernsteinsSure-Na-Salz und 0,4 g n-DecanoI zugesetzt, die Unte wahrend ca. 30 Minuten 
homogenisiert und anschlieBend mehrfach uber 5 Papierfilter filtriert, urn Grobanteile abzutrennen. Es wird 
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eine schaumarme schwarze Tinte mit guter Eignung fur den Tintenstrahldruck erhalten. 

Beispieie 5—16 

5 Analog wie in Beispiel 4 beschrieben lassen sich die Tmten f olgender Zusammensetzung mit guter Eignung f Or 
den Tintenstrahldruck hersteilen: 

Beispiel 5 

io 4 g Farbstoff CL Acid Black 52 (1 : 2-Cr-KompIexfarbstoff) 

2 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 3 
16 g Polyethylenglykol 600 

03 g2-Amino-2-methyl-l-propanoI 
16 g N-Methylpyrrolidon 

15 3,2 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 
1,5 g nichtionisches Tensid der Formel 

Ci 2 H250-(CH 2 CH20)5-(CH[CH3]CH20)6-H (7) 

20 2,2 g n-Heptanol 

3553 deionisiertes Wasser 

Beispiel 6 

25 5 g Farbstoff der Formel (5) gemaB Beispiel 4 

4 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 1 
16 g Polyethylenglykol 600 

2 g 2-Amino-2-methyI-l-propanol 
12 g N-Methylpyrrolidon 
30 1 ,2 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 
0,8 g Dioctylsulfobernsteinsaure-Na-Salz 
0,4 g Euxyl® K-400 (Biozid) 
358,6 deionisiertes Wasser 

35 Beispiel 7 

20 g flussige Farbstoff -Forraulierung gemaB Beispiel 4 
20 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 3 
16 g Polyethylenglykol 600 
40 1,6 g 2-Amino-2-methyl-l -propanol 

1 g N-Methylpyrrolidon 

3,2 g nichtionisches Tensid der Formel 

C 8 H 17 0-(CH[CH3]CH20)i I 2-(CH2CH20)6-C4H9 (8) 

45 

2 g Di-2-ethyIhexyIsulfobernsteinsaure-Na-Salz 
0,4 g n-Decanol 

3353 deionisiertes Wasser 

50 Beispiel 8 

6 g Farbstoff der Formel 



CI 
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S0 3 H 



0,9 g Farbstoff der Forme! 




32 g Pigmentpraparat gemaB Beispie! 1 
15 g Polyethylenglykol 600 

1 g 2-Amino-2-methyl-l-propanol 
10 g N-Methylpyrrolidon 

4 g nichtionisches Tensid der Formel (8) gemaB Beispiel 7 

2 g Di-2-ethyIhexylsuIfobemsteinsaure-Na-Salz 
0,6 g 1,2-Dodecandiol 

2,8 g Diethylenlriamin-penta(niethylenphosphonsaure)-Hepta-Na-SaIz 
3292 deionisiertes Wasser 

Beispiel 9 

2.5 g Farbstoff der Formel (5) gemaB Beispiel 4 
40 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 1 

1 2 g Polyethylenglykol 600 

1 g2-Amino-2-methyl-l-propanoI 

4 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 
0,7 g Dioctylsulfobemsteinsaure-Na-Saiz 

03 g n-OctanoI 

0,5 g Euxyl®IC-400 (Biozid) 
336,4 deionisiertes Wasser 

Beispiel 10 

8 g 7 Farbstoff CI. Acid Black 172 (Constitution No. 1571 1) 

3.6 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 3 
8 g Polyethylenglykol 600 

4 g 2- Amino-2-methyI- 1 -propanol 
16 g N-Methylpyrrolidon 

2 g nichtionisches Tensid der Formel (8) gemaB Beispiel 7 
1 g nichtionisches Tensid der Formel 

Ci 0 H2iO-(CH 2 CR2)5-(CH[CH3]CH2O)8-H (9) 

1,2 gn-Heptanol 

357,2 deionisiertes Wasser 

Beispiel 11 

4 g Farbstoff der Formel 
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so 3 h 




SO3H 



to 



2 g Farbstoff der Formel 



is 



20 



SO3H 



OH 



H 3 CO 




C 2 Hs 



20 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 2 
14 g Polyethylenglykol 600 
25 1 g2-Amino-2-methyI-l-propanol 
4 g N-Methylpyrrolidon 

4 g nichtionisches Tensid der Formel (8) gemaB Beispiel 7 
4 g Ethylendianiin-tetra(methyienphosphonsaure)-Penta-Na-Salz 
2£ g n-OctanoI 
30 344,2 deionisiertes Wasser 



12 



2 g Farbstoff der Formel 



40 



45 




HO 



N = N 




H 3 C 



Cr 



J 2 



36 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 2 
1 2 g Polyethylenglykol 600 
50 1 g 2-Amino-2-methyU 1 -propanol 
8 g N-Methylpyrrolidon 

4 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 
1,8 g Di-2-ethylhexylsulfobernsteinsaure-Na-SaIz 
0J5 g Euxyl»K>400(Biozid) 
55 334,7 deionisiertes Wasser 



Beispiel 13 



6 g Farbstoff der Formel 
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4 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 2 
10 g Polyethyienglykol 400 

3 g2-Amino-2-methyl-l-propanoI 
6 g N-Methylpyrrolidon 

2 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 

2 g Dioctylsulfobernsteinsaure-Na-Salz 

0,8gn-Heptanol 

336,4 deionisiert es Wasser 

Beispiel 14 

8 g Farbstoff gemaB Beispiel 12 

3,2 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 2 

16 g Polyethyienglykol 600 

2 g 2-Amino-2-methy|-l-propanoI 

16 g N-Methylpyrrolidon 

3,2 g nichtionisches Tensid der Formel (8) gemaB Beispiel 7 

0,2 g n-Decanol 

0,4 g Euxyl«K-400 (Biozid) 

351 deionisiertes Wasser 

Beispiel 15 

4 g Farbstoff der Formel 




2 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 2 
16 g Polyethyienglykol 600 
0,8 g2-Amino-2-methyl-l-propanol 
16 g N-Methylpyrrolidon 

0,4 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 
2 g Di-Tridecylsuifobemsteinsaure-Na-Salz 

23 g Diethylentriamin-penta(niethylenphosphonsaure)-hepta-Na-Salz 
356 deionisiertes Wasser 

Beispiel 16 

4 g Farbstoff der Formel 
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44 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 2 
16 g Poiyethylenglykol 300 
1,6 g2-Amino-2-methyl-l-propanoI 
10 g N-Methylpyrrolidon 

3,2 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 

1,2 gn-Octanol 

0,5 g Euxyl®K-400(Biozid) 

319,5 deionisiertes Wasser. 

Applikationsbeispiel 

Die gemaB Beispiel 4 hergestellte Tinte wird auf einem handelsublichen Inkjet-Drucker der Firraa Numaco 
(Epson Piezoelektrischer Druckkopf mit 28 Dusen) auf Etiketten aus geschaumtem Polyolefin appliziert Es 
ergibt sich ein sattes Druckbild mit scharfen Kanten ohne Satelliten auch bei Strichen unterschiedlicher Breite, 
wie sie z. B. bei einem Strichcode zu finden sind. Das Druckbild der Etiketten ist sehr witterungsbestandig. 
Schrift und Strichcodes bleiben auf den Ettiketten auch dann einwandfrei lesbar, nachdem sie monatelang der 
Witterung (direkte Sonnenbestrahlung und Regen) ausgesetzt worden sind 

Patentanspruche 

1 . WaBrige Drucktin te f Or den Timenstrahldruck enthaltend 

(a) 0,1 bis 15 Gew.-% eines festen Pigmentpraparats enthaltend 10 bis 90 Gew.-% eines Pigments und 
90 bis 10 Gew.-% eines carbonsaurehaltigen Polyacrylharzes 

(b) 0,1 bis 10 Gew.-% eines wasserldslichen, anionischen Farbstoffes, 

(c) 0,5 bis 20 Gew.-% eines Trocknungsverzogerers, 

(d) 0,1 bis 5 Gew.-% einer Base, 

(e) 0,01 bis 5 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der Formel 
R-(CH 2 -CH 2 -0)7-(CHYi-CHY20)- q -Ri (1) 

worin R geradkettiges oder verzweigtes Ca— C 22 -Alkyl ist, Ri fur geradkettiges oder verzweigtes 
C,— Cg-Alkyl, Cs— Cs-Cycloalkyl, Phenyl-Ct— CU-AIkyl oder Styryl stent, von Yi und Y 2 der eine Rest 
Methyl oder Ethyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und p und q unabhangig voneinander je 
eine Zahl von 0 bis 24 sind, wobei die Summe von (p + q) 2 bis 24 betragt, 

(f) 0,01 bis 5,0 Gew.-% mindestens einer Komponente aus der Gruppe 

(fi) geradkettiges oder verzweigtes C6— Qa-Alkanot 
(i 2) geradkettiges oder verzweigtes C* — C 2 4- Alkandiol, 
(f 3) nichtionisches Tensid der Formel 

R2-(CH 2 -CH 2 -0)r-(CHY3-CHY4-0)s-H (2) 

worin R geradkettiges oder verzweigtes Cg— CzrAlkyl ist, von Y3 und Y 4 der eine Rest Methyl 
oder Ethyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und r und s unabhangig voneinander je eine 
ganze Zahl von 0 bis 24 sind, wobei die Summe von (r + s) 2 bis 24 betragt, und 
(f«) Verbindung der Formel 

R3O - CO— CH 2 — CH(S3 e M®)— CO—OR4 (3) 

worin R3 und R4 unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes Ci — Cie-Alkyl bedeu- 
ten und M® ein Kation ist, und 

(g) Wasser. 

2. WaBrige Drucktinte gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daB das Pigmentpraparat (a) 30 bis 
70 Gew.-% eines Pigments und 70 bis 30 Gew.-% eines Polyacrylharzes mit einer Saurezahl zwischen 50 
und 300 und einem durchschnittlichen Molekulargewidit zwischen 30000 und 60000, welches im wesentli- 
chen aus den drei Bauelementen Ethylacrylat, Methylmethacrytat und Acrylsaure oder Methacrylsaure 
besteht, emhalt 

3. WaBrige Drucktinte gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB sie einen Direkt-, Saure- 
oder Reaktivfarbstoff der Monoazo-, Disazo-, Polyazo- oder Metallkomplexazo-Reihe mit einem Salzge- 
halt von < 0,1 Gew.-% und vorzugsweise < 0,01 Gew.-%, bezogen auf den Farbstoff, als Komponente (b) 
enthalt 

4. WaBrige Drucktinte gemaB einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Trocknungs- 
verzogerer (c) ein Poiyethylenglykol mit einem Molekulargewicht von 200 bis 800 ist 

5. WaBrige Tinte gemaB einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Base (d) 
um Ammoniak, 2- Amino-2-methyl- 1 -propanol, 2-N^-Dimethylamino-2-methyl-l -propanol, Dimethyleth- 
anolamin, Diethanolamin oder Trieth anolamin, insbesondere um 2- Amino-2-methyl- 1 -propanol, handel t 

6. WaBrige Drucktinte gemaB einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem 
Tensid (e) um eine Verbindung der Formel (1) handelt, worin R geradkettiges oder verzweigtes Cg— Cw-Al- 
kyl, Ri Ci— CU-AlkyU p eine Zahl von 4 bis 9 und q eine Zahl von 1 bis 3 bedeuten, und worin Yi und Y 2 die 
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im Anspruch 1 angegebene Bedeutung haben. 

7. WaBrige Drucktinte gemaB einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der 
Komponente (f) urn eine oder zwei Komponenten aus der Gruppe 
(fi) geradkettiges oder verzweigtes C6— C !2 -AJkanoI, 

(f 2) geradkettiges oder verzweigtes Ce — Ci4-Alkan- 1 ,2-diol, 5 
(f3) nichtionisches Tensid der Formel 

R 2 -(CH 2 -CH 2 -0)r-(CHY3-CHY4-0)s-H (2) 

worin R 2 Cs— Cm- Alkyl, r eine Zahl von 2 bis 1 0 und s eine Zahl von O bis 1 0 sind und von Yi und Y 2 der 10 
eine Rest Methy! und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und 
(f4) Verbindung der Formel 



R30-CO-CH 2 -CH(S03©M®)-CO-OR4 (3) 



R 3 0-CO~CH 2 -CH(S03 e M©)-CO-OR4 (3) 
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worin R3 und R4 unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes C4— Ci6-Alkyl bedeuten 
und M e ein Kation ist, handelt 

8. WaBrige Drucktinte gemaB einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie zusatzlich 2 bis 
10 Gew.-%, bezogen auf die gesamte Formulierung, eines oder mehrerer wasserverdiinnbarer organischer 
Losungsmittel enthalt 20 

9. WaBrige Drucktinte gemaB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem wasserverdunnba- 
ren organischen Losungsmittel urn ein Ci— C«-Alkanol oder N-Methylpyrrolidon handelt 

1 0. WaBrige Drucktinte fur den Tintenstrahldruck gemaB Anspruch 1 , enthalt end 

(a) 0,1 bis 5 Gew.-% eines festen Pigmentpraparats enthaltend 30 bis 70 Gew.-% eines Pigments und 70 
bis 30 Gew.-% eines carbonsauregruppenhaitigen Polyacrylharzes mit einer S§urezahl zwischen 50 25 
und 300 und einem durchschnittlichen Molekulargewicht zwischen 30000 und 60000, 

(b) 0,5 bis 5 Gew.-% eines oder mehrerer wasserldslichen, anionischen Farbstoffe, 

(c) 1,0 bis 8 Gew.-% eines Polyethylenglykols mit einem Molekulargewicht zwischen 200 und 800 als 
Trocknungsverzogerer, 

(d) 0,1 bis 2,5 Gew.-^o einer Base ausgewahlt aus der Gruppe Ammoniak, 2-Amino-2-methyl-l-propan- 30 
ol, 2- N T N-DimethyIamino-2-methy 1-1 - propanoic Dimethylethanolamin, Diethanolamin und Triethanol- 
amin, 

(e) 0,05 bis 2 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der Formel 

R-fC^-CHi-O^^CHYj-CHYz-OJq-Ri (1) 35 

worin R geradkettiges oder verzweigtes Cg— Cm-AIIcyI, R t Ci — C4-Alkyl, p eine Zahl von 4 bis 9 und q 
eine Zahl von 1 bis 3 bedeuten und von Yi und Y 2 der eine Rest Methyl oder Ethyl und der andere Rest 
Wasserstoff ist, 

(f) 0,1 bis 2 Gew.-% einer oder zweier Komponenten aus der Gruppe 40 

(fi) geradkettiges oder verzweigtes Q— CirAlkanoI, 

(f 2 ) geradkettiges oder verzweigtes C6— C[4-AIkan-l,2-diol, 

(fi) nichtionisches Tensid der Formel 

R2-(CH 2 -CH 2 -0) r -(CHY 3 ~CHY4-.0)s-H (2) 45 

worin R 2 Cg— Cu-Alkyl, r eine Zahl von 2 bis 10 und s eine Zahl von 0 bis 10 sind und von Yi und Y 2 
der eine Rest Methyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und 
(f4) Verbindung der Formel 



50 



worin R3 und R4 unabhSngig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes Gi— Ci6-Alkyl bedeu- 
ten und M® ein Kation ist, und 
(g) Wasser. 55 
1 1. WaBrige Drucktinte fur den Tintenstrahldruck gemaB Anspruch 1, enthaltend 

(a) 0,1 bis 3 Gew.-% eines festen Pigmentpraparats enthaltend 30 bis 70 Gew.-% eines Pigments und 70 
bis 30 Gew.-% eines Polyacrylharzes mit einer Saurezahl zwischen 50 und 300 und einem durchschnitt- 
lichen Molekulargewicht zwischen 30000 und 60000, welches im wesentlichen aus den drei Bauelemen- 
ten Ethylacrylat, Methyimethacryiat und Acryisaure oder Methacrylsaure besteht, 60 

(b) 0^ bis 2J5 Gew.-% eines oder mehrerer wasserldslichen, anionischen Farbstoffe mit einem Salzge- 
hak von < 0,1 Gew.-%, bezogen auf den Farbstoff, 

(c) 1^ bis 6 Gew.-% eines Polyethylenglykols mit einem Molekulargewicht zwischen 200 und 800 als 
Trocknungsverzogerer, 

(d) 0,1 bis Z5 Gew.-% 2- Amino-2-methyl-l -propanol als Base, 65 

(e) 0,1 bis 1 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der Fonnel 

R-(CH 2 -CH 2 -0) P -(CHYi~CHY 2 -0) q ^R 1 (1) 
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worm R geradkettiges oder verzweigtes Cg— Cw-Alkyl, Ri Ci — CVAlkyl p eine Zahl von 4 bis 9 und q 
eine Zahl von 1 bis 3 bedeuten und von Yi und Y 2 der eine Rest Methyl oder Ethyl und der andere Rest 
Wasserstoffist, 

(f) 0,1 bis 2,0 Gew.-% einer Komponente aus der Gruppe 
(fi) geradkettiges oder verzweigtes Ci^AIkanol, 
(f2) geradkettiges oder verzweigtes C6— C l 4-Alkan-1^2-dioi f 
(f 3 ) nichtionisches Tensid der Formel 

R 2 -.(CH 2 -CH 2 -0) r -(CHY3-CHY4-«0) s -H (2) 

worin R 2 Cu-Alkyl, r eine Zahl von 2 bis 10 und s eine Zahl von 0 bis 10 sind und von Yi und Y 2 
der eine Rest Methyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und 
(f4) Verbindung der Formel 

is R30-CO-CH 2 -CH(S03 e M©)-a3-OR4 (3) 

worin R3 und R* unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes C4— Ci6- AlkyI bedeu- 
ten und M® ein Ration ist, und 

(g) Wasser. 

20 12. Verwendung von waBrigen Drucktinten gemaB Anspruch 1 zum Bedrucken von Papier, beschichteten 

Papieren, Papier-Poiyester-Laminaten, Metallen, iCunststoffen, Glas, Keramik, Zellglas und lackierten Zell- 
glasqualitaten. 

13. Verwendung von waBrigen Drucktinten gemaB Anspruch 12 zum Bedrucken von Verpackungen auf 
Papier- und Kunststoffbasis. 

25 
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